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<^ (57) Abstract: Disclosed is a centering device (1) for a silk-screen printing machine, in which the plates (3) that are to be printed 
^ are fixed on a supporting plane (12) by means of stop rollers (24). Said stop rollers (24) which lean against the outer edge of the 
rs| plates (3) are mounted on longitudinally movable holding devices for servo shafts (14. 15) that are placed on supports (13). The 
^ supports are arranged above the supporting plane (12) on a stationary frame (2). The servo shafts (14, 15) are pivotally mounted on 
the supports (13) such that the effective direction thereof can be adjusted. 
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Veroffentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrimg der Zweibuchstaben-Codes and der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
per 'Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Beschrieben wird eine Zentriereinrichtung (1) fiir eine Siebdruckmaschine, bei der die zu bedrucken- 
den Flatten (3) in einer Auflageebene (12) durch Anschlagrollen (24) fixiert werden, die am AuBenrand der Flatten (3) zur Anlage 
kommen. Die Anschlagrollen (24) sind dabei an langsverstellbaren Halterungen fiir Servoachsen (14, 15) angebracht, wobei die 
Servoachsen ihrerseits an Tragem (13) angeordnet sind, die an einem ortsfesten Gestell (2) und oberhalb der Auflageebene (12) 
angeoidnet sind. Die Servoachsen (14, 15) sind dabei schwenkbar an diesen Tragem (13) angebracht, so dass ihre Wirkrichtung 
verstellbar ist. 
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Beschreibuna 
Zentriereinheit fQr eine Siebdruckvorrichtuna 

5 

Die Erfindung betrHft eine Zentriereinrichtung fQr eine Slebdruclcvorrlch- 
tung mit in einer Auflageebene fQr zu bedruckende Flatten oder Schei- 
ben angeordneten Anschlagrollen, die am Aulienrand der Flatten oder 
Scheiben zur Aniage kommen und deren Lage zur Weiterbearbeitung 
10 sichern. 

Zentriereinrichtungen dieser Art sind bekannt. Die Fosltionlerung der zu 
bedruckenden Flatten oder Scheiben erfolgt dabel in der Regel dadurch, 
dass die Flatten pneunnatlsch gegen feste Anschlagrollen gedrQckt wer- 
15 den. Toleranzen in den Flatten oder Scheibenabmessungen konnen bei 
einer solchen Vorgehensweise gegenOber der theoretischen Scheiben- 
oder Flattenmitte nicht ausgeglichen werden. 

Bekannt ist es aber auch, jeweils gegenuberliegende Anschlagrollen 
20 mechanisch, z.B. iiber Kettenspindeln oder Zahnriemen, unterelnander 
zu koppein, so dass bei einer Verstellung der Anschlagrollen die gege- 
nQberliegenden Anschlagrollen den gleichen Weg zurQcklegen und so- 
mit eine Zentrierung auf die Scheiben- oder Flattenmitte gewahrleistet 
ist. Diese Vorgehensweise erm6glicht einen Ausglelch von Abmes- 
25 sungstoleranzen der Scheiben oder Flatten. Nachteilig ist allerdings die 
sehr aufwendige mechanlsche Konstruktion, die so gestaKet sein muss, 
dass eine Verdrehung und eine Verschlebung der Flatten oder Scheiben 
mGgllch wird. Dazu kommt, dass dort die Anschlagrollen in ihrer Bewe- 
gungsrichtung durch die Konstruktion definiert sind. Flatten oder Schei- 
30 ben mit bestimmten Au&enabmessungen, z.B. die Seitenscheiben von 
Kraftfahrzeugen, lassen sich mit solchen Einrichtungen nicht positionie- 
ren. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Zentriereinrichtung der 
eingangs genannten Art so auszubilden, dass mit verhattnismSBig ge- 
ringem Bauaulwand eine Zentrlerung von Flatten oder Scheiben beliebi- 
ger Form jeweils auf die Flatten- oder Scheibenmitte ausgerlclitet m6g- 
5 lich wird. 

Zur L6sung dieser Aufgabe werden be! einer Zentriereinrichtung der 
eingangs genannten Art die Anschlagrollen an ISngsverstellbaren Ser- 
voachsen angebracht, die Qber der Auflageebene liegen und ihrerseits 
10 an Trdgem angebracht sind, die an einem ortsfesten Gestell und ober- 
halb der Auflageebene angeordnet sind. Bel dieser Ausgestaltung ist In 
relativ einfacher Weise eine Mittenzentrierung mOglich; die gegenQber- 
liegenden Anschlagrollen k6nnen synchron bewegt werden, so dass 
Scheiben- oder Flattentoleranzen ausgleichbar sind. 

15 

NatQrIich ist es auch mogiich, einzelne Anschlagrollen fast zu positionie- 
ren, wenn die Anwendung es erfordern sollte. Dabei erfolgt die Positio- 
nlerung in Ausgestaltung der Erfindung durch die Erfassung der von den 
Servoachsen ausgeQbten Drehmomente, die jeweils feinfOhlig abgegrif- 
20 fen werden. Bel BerOhrung jeder Anschlagrolle mit dem Rand der Flatte 
Oder Scheibe steigt das Drehmoment an. Ober die Erfajssung des Dreh- 
momentes kann somit auch die Fosition der Flatte erfasst werden. Es 
erglbt sich die Mdglichkeit, die Soll-lst-Fosition abzugleichen, so dass 
die Zentrierung in einfacher Weise mSglich wIrd. 

25 

In Weiterbildung der Erfindung k6nnen alle Bewegungsablaufe und Posi- 
tionserfassungen speicherbar sein, so dass sie bei einem neuen Druck- 
auftrag abrufbar sind. Die Zentrierkraft selbst kann Qber das Drehmo- 
ment der Servoachsen eingestellt werden. Es besteht auch die MSgllch- 
30 keit, die Plattendaten uber ein CAD-System auf das Positioniersystem 
zu ubertragen. Damit entfallt das Abtasten der Flatten durch die Servo- 
achsen. 
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In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung werden die Servoachsen 
schwenkbar an den Trdgern angebracht, so dass auch ihre WIrkrichtung 
verstellbar ist. Die Trdger Icdnnen zu diesem Zwecic mit in Abstanden 
5 angeordneten Ldciiem und die Servoachsen mit in diesen veranlcerba- 
ren Stiften versetien werden. Auf diese Weise wird oiine grollen Auf- 
wand eine Einstellung der Wirkaclisen mogllch. Dies kann be! bestimm- 
ten Schelben- oder Plattenformen notwendig sein, wie spater nocii er- 
lautert werden wird. 

10 

In Weiterbildung der Erfindung kann der Auflageebene eine Trans- 
portstrecke vorgesclialtet und ein parallel zu ihr verlaufendes Transport- 
band zugeordnet sein, von dem die Flatten oder ^Scheiben Qber eine 
Hubeinrichtung in die Auflageebene anhebbar sind. Diese Hubeinricli- 

15 tung kann vorteilhaft mit mehreren in einer Ebene iiegenden KugelfQh- 
rungen versehen sein, die gemeinsam Qber die vom Transportband ge- 
bildete Ebene in die Auflageebene anhebbar sind. Die Flatten oder 
Scheiben liegen dann auf den KugelfQhrungen auf und lassen sich in 
einfacher und leichter Weise durch Betatigung der Servoachsen in die 

20 gewQnschte Zentrierposition verstellen. 

Die Anschlagrollen stehen zweckmSQig einseitig von den Servoachsen 
ab. Sie konnen dabei im Absteind verstellbar an den Servoachsen, bei- 
spielsweise schwenkbar, angeordnet sein, so dass sie, urn zur Aniage 
25 an den AuBenkonturen der Scheiben oder Flatten zu kommen, aus einer 
ersten Aulterbetriebsstellung in die Betriebsstellung nach unten abge- 
schwenkt werden k5nnen. 

Es ist aber auch mSglich, die Anschlagrollen mit ihren Achsen fest an 
30 den Servoachsen anzubringen und die Trager fQr die Servoachsen ge- 
meinsam anheb- und absenkbar am Gestell anzuordnen. Diese Ausges- 
taltung sichert eine groBere Festigkeit und damit eine stabilere Anord- 
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nung von Servoachsen und Anschlagrollen zu. Die Anhebebewegung 
des TrSgersystems selbst macht keine Schwierlgkeiten. Sie kann bei- 
spielsweise in ahnlicher Welse ausgebildet werden. wie das fDr das An- 
heben und Absenken bei den Siebdruckmaschinen-Oberwerken auch 
5 vorgesehen ist. 



Die Erfindung ist anhand von AusfQhrungsbeispielen in der Zeichnung 
dargestellt und wird im folgenden erlautert. Es zeigen: 

10 Fig. 1 eine Frontansicht einer Zentrierelnrichtung nach der Erfindung. 

Fig. 2 die Draufslcht auf die Einrichtung der Fig. 1, jedoch ohne die 
vorgeschaltete Transportstrecke, 

15 Fig. 3 die Seltenansicht der Zentriereinrichtung der Fig. 2 in Richtung 
des Pfeiles III gesehen, 

Fig. 4 bis Fig. 7 Darstellungen des zeitlichen Funktionsablaufes der 
ZufQIirung der Ausrichtung und des Weitertransporters eIner in 
20 einer nachgeordneten Siebdruckmaschine zu bedruckenden 

. Platte Oder Scheibe, 
Fig. 8 eine Detaildarstellung einer Zentrierelnrichtung nach der Erfin- 
dung in vergrGBerter Darstellung und bei einer gegenQber der 
AusfQhrungsform der Fig. 1 bis 3 abgewandelten AusfQhrung, 
25 Fig. 9 die Darstellung eines Schnittes In Richtung der Schnlttlinle IX- 
IX in Fig. 8. 

Fig. 10 die schematische Darstellung eines Zentriervorganges bei ei- 
ner ersten Scheibenform, 

30 

Fig. 1 1 die Darstellung In Richtung des Pfeiles XI der Fig. 10 gesehen, 
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Fig. 12 eine Darstellung ahnlich Fig. 10. jedoch bei der Zentrierung ei- 
ner Platte Oder Scheibe mit anderen Au&enkonturen als sie in 
Fig. 10 gezeigt sind und 

Fig. 13 die Darstellung ahnllch Fig. 12. jedoch fOr die Zentrierung einer 
weiteren Flatten- Oder Scheibenform. 

In den Fig. 1 bis 3 ist eine Zentriereinrlchtung 1 gezeigt, die ein auf ei- 
nem nicht gezeigten Boden aufstellbares Gestell 2 besitzt, in dem Plat- 
ten 3 in der im folgenden noch erlSuterten Weise zentriert werden kOn- 
nen. Der Zentriereinrichtung 1 Ist eine Transporteinrichtung 4 mit einer 
Rollenbahn vorgeschaltet, auf der die Flatten 3 in Richtung des Pfeiles 6 
der Zentriereinrichtung 1 zugefQhrt werden kOnnen. 

Innerhalb des Gestelles 1 ist angrenzend an die Transporteinrichtung 4 
ein Tragrahmen 7 mit vier QuertrSgern 8 vorgesehen, die mit jeweils vier 
nach oben gerichteten Kugelfuhrungen 9 bestQckt sind. Die KugelfQh- 
rungen 9 bzw. die jeweils oberste Kontur jeder Kugel liegen dabei in ei- 
ner gemeinsamen Ebene. Die KugelfDhrungen 4 stQtzen daher die Platte 
3 in der in Fig. 1, 2 und 3 gezeigten Lage der Zentriereinrichtung 1 ab. 
Die Fig. 4 macht dabei deutlich, dass in einer Ausgangslage, nSmlich 
dann, wenn die Platte 3 zunSchst noch von der Rollenbahn 5 aus Im 
Sinn des Pfeiles 6 In die Zentriereinrichtung 1 eingefahren wird. der 
Rahmen 7 mit den KugelfQhrungen 9 unterhalb der Transportebene fQr 
die Platte 3 liegt. die Innerhalb des Gestelles 1 von einem In den Fig. 1 
und 3 nicht dargestellten, aus den Fig. 2 und 4 aber erslchtllchen Fer- 
derband 10 aufgenommen und im Sinn der Pfeile 11 in die Zentrierein- 
richtung 1 herein transportiert wird. Ist dies geschehen, dann wird der 
Rahmen 7 in die aus den Fig. 1 und 3 ersichtliche HShe angehoben, so 
dass die KugelfQhrungen 9 gemeinsam eine Auflageebene 12 fQr die 
Platte 3 bilden. 
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Im Gestell 1 ist oberhalb dieser Auflageebene 12 eine Trageinrichtung in 
der Form eines Rahmens mit drei senkrecht zu den Ti^gem 8 verlau- 
fenden ProfiltrSgern 13 vorgesehen, die im einzelnen auch in Fig. 8 und 
den folgenden Fig. zu erkennen sind. An diesen am oberen Abschluss 
6 des Gestelles 1 liegenden TrSgem und unterhalb von diesen, sind je- 
weils sogenannte Servoachsen 14, 14a, 14b und 15 und 15a so ange- 
ordnet, dass die gehauseartig entsprechende Verstellspindein umge- 
benden Leisten unterhalb der TrSger 13 liegen. Die Halteleisten 16 far 
diese Servoachsen sind dabei, wie Fig. 9 gut erkennen lasst, jeweils an 

10 Winkelleisten 17 der TrSger 13 befestigt. die ihrerseits an Quertr^gem 
18 an der Oberkante des Gestells 1 befestigt sind. Die Fig. 8 und 9 ma- 
chen dabei deutlich. dass die FQhrungsgehause 16 fOr die Sen/oachsen 
14 und 15 Qber U-fdmiige Klemmeinrichtungen 19 mit Knebelschrauben 
und Qber formschlQssig in'LOcher 20 der Leisten 17 eingreifende Stifle 

15 21 an den Tragern 13 gehalten sind. Jede Servoachse ist dabei in an 
sich bekannter Weise mit einer Verstellspindel und mit einem Elektroan- 
trieb 22 versehen, mit dem es mOglich ist, eine beispielsweise an einer 
IVIutter der Spindel gefQhrte Halterung 23 (Fig. 9) zwischen einer ersten 
Endlage 23a und einer zweiten Endlage 23 zu verschieben. 

20 

Die Halterungen 23 sind jeweils mit Anschlagrollen 24 versehen, die 
beim AusfOhrungsbeispiel der Fig. 8, 9 und folgende mit ihren Achsen 
fest an der Halterung 23, aber selbst drehbar angeordnet sind. 

25 Beim AusfOhrungsbeispiel der Fig. 1 bis 3 sind die Anschlagrollen 24 
zwar ebenfalls mit einer an den Servoachsen 14. 15 versohlebbaren 
Halterung verbunden, dort aber Qber nicht nSher gezeigte Schwenkhe- 
bel 25, mit deren Hilfe die Anschlagrollen 24 aus der Ebene der Aufla- 
geebene 12 nach oben entfernt werden kOnnen, ohne dass die Servo- 

30 achsen 14, 15 hierzu bewegt werden mOssen. 
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Die AusfQhrungsform der Fig. 8 und 9, die auch in den folgenden Fig. 10 
bis 13 beibehalten ist. sielit, wie aucii den Zeiciinungen zu entnelimen 
ist, die Anordnung der Anscfiiagrollen 24 an selir viel I^Qrzeren FQhrun- 
gen vor. Die Anordnung ist dadurcfi stabiler, setzt aber voraus, dass die 
Servoachisen 14, 16 einsclilieBlicli ihrer TrSger 13 und dem ihnen zuge- 
ordneten Tragersystem nacli oben aniiebbar sind, um belm EinfUiirvor- 
gang der Flatten 3 in die Zentriereinriclitung - sielie Fig. 4 - dessen Ein- 
falirvorgang niclit zu behindern. Das Aniieben des TrSgersystems fOr 
die Servoachsen 14, 15 Icann in der gleichen Art und Weise geschehen, 
wie das bei den Obenfl^erl^en von Siebdruclcmascliinen der Fall ist. von 
denen eine - niclit gezeigt - die Pfeilrichtung III (Fig. 2) der Zentrierein- 
riclitung 1 nachgeordnet wird. 

Aniiand der Fig. 4 bis 7 soli nun erlSutert werden, wie die Zentrierung 
der Flatten 3 in der Zentrierelnrichtung 1 erfolgt und wie dann der Wei- 
tertransport der zentrierten Flatten zu der nicht gezeigten Siebdruckma- 
schine vorgenommen wird. 

Die Fig. 4 zeigt zunachst, wie bereits angedeutet, dass beim Einfahrvor- 
gang der Platte 3 in die Zentrierelnrichtung sowohl die KugelfQhrungen 9 
als auch die Anschlagrollen 24 aus der an der Unterkante der Platte 3 
liegenden Auflageebene 12 nach oben bzw. unten herausgefahren sind. 
Wenn die Platte 3 in der Zentriereinrichtung angekomtnen ist. werden 
die KugelfQhmngen 9 nach oben gefahren. so dass sie, wie vorher aus- 
gefQhrt wurde, die Auflageebene 12 fQr die Platte 3 bilden, die dadurch 
nicht mehr auf dem Transportriemen 10 liegt. Danach werden die An- 
schlagrollen 24 in die Auflageebene 12 gefahren. was entweder bei der 
AusfQhrungsform der Fig. 1 bis 3 durch Abschwenken der Hebe! 25 o- 
der. bei der AusfQhrungsform der Fig. 8 und 9 durch das Absenken der 
Trager 13 erfolgt. 
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Die Servoachsen 14 und 15 werden dann betStigt. bis die Anschlagroi- 
len 24, wie in Fig. 6 gezeigt. an der AuBenlcontur der Platte 3 aniiegen 
und diese fixieren. Diese Position wird dadurch festgehalten. dass eine 
Abgrelfelnrichtung fClr das Drehmoment der Antrlebsmotoren 22 der 
5 Servoachsen 14, 15 vorgesehen wird, was belspielsweise aufgrund der 
Erfassung des fQr den Betrieb der Motoren 22 erforderlichen Stromes 
erfolgen kann. Eine solche Abgreifeinriolntung kann selir feinfQhlig arbel- 
ten, so dass bei einem entsprechenden Anstieg des Drehmomentes 
auch die dadurch eingestellte Position der Platte 3 in der Zentriereinrich- 

10 tung eindeutig erfasst und belspielsweise durch einen Abgleich von Soll- 
und Ist-Positionen eine exakte MIttenzentrierung der Platte 3 ermSgllcht, 
die unabhdngig von etwaigen Toleranzen in der Kontur der Platte 3 ist. 
Die ermlttelten Werte dieser angefahrenen Endposition konnen in einer 
Speichereinrichtung auch gespeichert und fQr die Zentriemng eIner 

1 5 nachfolgenden Platte wieder abgerufen werden. 

Es ist aber auch mogllch, auf das Abgrelfen des Drehmomentes und die 
daraus resultlerende Abspeicherung der ermittelten Werte zu verzichten, 
wenn die Daten der zu bedruckenden Platten bekannt sind. Es besteht 
20 dann die von anderen Einrichtungen bekannte Moglichkeit, diese Plat- 
tendaten mittels eines CAD-Systems direkt auf das Positioniersystem zu 
Qbertragen und zu speichern. 

Die Fig. 6 zeigt, dass die Platte 3 In Ihrer zentrierten Position von unten 
durch eine Transportelnrichtung 26, belspielsweise mit SaugnSpfen 27, 

25 erfasst und In Pfellrichtung 6 aus der Zentrierrichtung zu der nicht dar- 
gestellten Slebdruckmaschine befQrdert wird. Diese Arbeitsschritte sind 
In Fig. 6 gezeigt, wo die SaugnSpfe 27 der Transportelnrichtung 26 aktiv 
werden, ehe die Anschlagrollen 24 von der Platte 3 entfernt sind. Fig. 7 
zeigt, dass danach die Anschlagrollen 24 und die KugelfQhrungen 9 von 

30 der Platte 3 und von der Auflageebene 12 entfernt werden, so dass die 
Platte 3 in Richtung des Pfeiles 6 zu der nicht dargestellten und im Sinn 
des Pfeiles ill der Fig. 2 der Zentriereinrichtung 1 nachgeschalteten 
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Siebdruckmaschine befdrdert werden kann. Danach erfolgt gemSd Fig. 
4 der erneute ZufQhrvorgang einer weiteren Platte 3. 

Die Fig. 8 und die Fig. 10 bis 13 zeigen Beispiele von Flatten 3, 3a. 3b 
5 und 3c mit verschiedenen AuBenkonturen, die durch die erfindungsge- 
mS&e EInrichtung ohne Probleme zentriert werden konnen. Die Fig. 8 
zeigt zunachst, dass die Servoachsen 14 und 14a parallel zueinander 
zwischen den benachbarten TrSgern 13 verlaufen und dass parallel zu 
ihnen auf der gegenQberliegenden Seite die Servoachse 14b angeord- 
10 net. Nicht gezeigt sind senkrecht dazu verlaufende Servoachsen, die zur 
Anschlagbildung quer zur Bewegungsrichtung der Servoachsen 14, 14a 
und 14b dienen. 

Die in Fig. 8 gezeigte quadratische Platte 3 ISsst sich zum MIttelpunkt 

15 der Zentrierelnrichtung durch die Betatigung der Servoachsen zentrie- 
ren. Die Anschlagrollen 24 der drei Servoachsen werden zu diesem 
Zweck von entgegengesetzten Seiten aus an die AuBenkanten der Plat- 
te 3 angedrQckt. In gleicher Welse erfolgt das AndrQcken von Anschlag- 
rollen an die senkrecht zu den Seiten, an denen die Anschlagrollen 24 

20 der Servoachsen 14a und 14b aniiegen. verlaufenden Seiten der Platte 
3. Die Fig. 8 macht aber auch klar, dass Flatten bis zur GroBe 3' - siehe 
die diagonal veriaufenden Linien 29 - in der Einrichtung zentriert werden 
kOnnen, wenn dies erforderlich sein sollte. Es ist auch mSglich, wie ge- 
strlchelt gezeigt, die Servoachsen 14, 14a Oder 14b schrSg zum Verlauf 

25 der TrSger 13 anzuordnen dadurch, dass die Stifte 21 oder zusatzliche 
Stifte 28 in entsprechende Locher 20 der Leisten 27 eingefOhrt werden 
und die Servoachsen dann durch ihre Klemmeinrichtungen 19 In dieser 
Lage festgelegt werden. Diese Moglichkeit eroffnet die Zentrierung von 
Flatten 3, 3a, 3b, 3c und von Flatten oder Scheiben mit noch anderen 

30 AuBenkonturen in relativ einfacher Weise, was bisher nicht mSglich war. 
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Die Fig. 10 zeigt z.B. die Zentrierung einer Platte 3a mit einseitig runden 
Konturen. Hier erfolgt die Zentrierung Im Prinzip in der gleichen Weise 
wie das anhand von Fig. 8 dargestellt ist Die Servoaclisen 14, 14a und 
14b greifen in einer Wlrl<rlchtung an gegenuberliegenden Seiten der 
5 Platte 3a an, walirend die Servoachsen 15, 15a in einer senl<rechten 
Wirkrichtung ilire Anschiagrollen 24 gegen die AuBenkontur drOcken. 

In Fig. 12. wo nur zwei senkrecht zueinander verlaufende AuBenkontu- 
ren vorliegen, drQcken Servoachsen 14 und 14a in einer Richtung gegen 

10 die AuBenkontur 31 der Platte 3b, wShrend eine Servoachse 14b in etwa 
senkrecht auf die kurvenfGrmige AuBenkontur 32 der Platte 3b gerichtet 
ist und eine weitere Servoachse 15 senkrecht zur Wirkrichtung der Ser- 
voachsen 14 und 14a ausgerichtet ist. Es wird deutlich. dass durch eine 
seiche Anordnung und die entsprechende Aniage der Anschiagrollen 24i 

15 die Platte 3b einwandfrei in Ihrer Lage fixiert werden kann und zwar mit- 
tenzentriert, so dass etwaige Toleranzen der AuBenkonturen keinen Ein- 
fluss auf die Zentrieriage haben. 

Fig. 13 schlieBlich zeigt eine Platte 3c mit einer Aussparungskontur 33, 
20 an der zwei Anschiagrollen 24 von parallel zueinander wirkenden Ser- 
voachsen angelegt werden. Dagegen wirkt die Anschlagrolle 24 einer 
Servoachse 14b, und die Seitenzentrierung wird durch die Anschiagrol- 
len 24 von Servoachsen 15 und 15a vorgenommen, von denen eine 
senkrecht zur Wirkrichtung der Servoachse 14b, die andere dagegen 
25 unter einem Winkel zu den Wirkachsen der anderen Servoachsen ver- 
lauft. Die entsprechende Servoachse 15a liegt dann mit ihrer Anschlag- 
rolle 24 an dem kurvenfSrmigen AuSenrand der Platte 3c an. 

Die gezeigten Beisplele machen daher deutlich, dass mit der erfin- 
30 dungsgemaBen Einrichtung alle Plattenformen mittenzentriebar sind. 
Aufwendige mechanlsche Konstruktionen sind dabei nicht erforderllch. 
Die Positionierung wird jeweils durch Elektroantriebe und durch eine 
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entsprechende Steuerung derselben vorgenommen, wobei, wie vorher 
schon angedeutet. ein Soll-lst-Wert abgleichrndglich ist, urn die exakte 
Ausrichtposition zu erreichen. 

5 In der vorstehenden Beschreibung der AusfQhrungsbeispiele ist stets die 
Rede von der Zentrierung von Flatten. Wie eingangs schion ausgefOiirt, 
k6nnen naturlicli auch Scheiben. z.B. fOr Kraftfahrzeuge, auf diese Wei- 
se zentriert und anschlieliend im Siebdruclo/erfahren bedruckt werden, 
wenn dies erforderlich ist. Der Ausdrucic „Platten" ist daher auch im Sinn 
10 von Scheiben zu verstehen. 
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PatentansprQche 

1 . Zentriereinrichtung fQr eine Slebdruckvorrichtung mit in einer Auf- 
lageebene (12) fUr zu bedruckende Flatten (3, 3a, 3b) angeordne- 
ten Anschlagrollen (24), die am AuBenrand der Flatten zur Aniage 
kommen und deren Lage zur Weiterbearbeitung sichern, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , d a s s 

die Anschlagrollen (24) an langsverstellbaren Servoachsen (14, 
15) angebracht sind, die Qber der Auflageebene (12) liegen und 
ihrerseits an Tragern (13) angebracht sind, die an einem ortsfes- 
ten Gestell (2) und oberhalb der Auflageebene (12) angeordnet 
. sind. 

2. Zentriereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Servoachsen (14, 15) schwenkbar an den TrSgern (13) 
angebracht sind, so dass ihre \/Virkrichtung verstellbar ist. 

3. Zentriereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Drehmoment der Antriebsmotoren (22) der 
Servoachsen (14, 15) abgegriffen und zur Bestimmung der Flat- 
tenposition benutzt wird. 

4. Zentriereinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die GrQRe des Drehmomentes und die Antriebsfunktion fdr 
die Servoachsen (14, 15) in einer Speichereinheit wieder abrufbar 
erfasst wird. 

5. Zentriereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Flattenabmessungen Qber ein CAD-System auf ein Posi- 
tionlersystem zur Steuerung der Servoachsen Qbertragen und ge- 
gebenenfalls gespeichert werden. 
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6. Zentriereinrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dass die TrSger mit in AbstSnden angeordneten Ldchem (20) und 
die Servoachsen (14, 15) mit in diesen verankerbaren Stiften (21, 
28) versehen sind. 

7. Zentriereinriclitung nacli Ansprucli 1, dadurch gekennzeicfinet, 
dass der Auflageebene (12) eine Transportstrecke (4) vorgeschal- 
tet und ein parallel zu ihir verlaufendes Transportband (10) zuge- 
ordnet ist, von dem die Flatten (3, 3a, 3b) Ober eine Hubeinrlch- 
tung in die Auflageebene (12) anhebbar sind. 

8. Zentriereinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. 
dass die Hubeinrichtung mit mehreren in einer Ebene liegenden 
KugelfDhrungen (9) versehen ist, die gemelnsam Qber die vom 
Transportband (10) gebildete Ebene in die Auflageebene (12) an- 
hebbar sind. 

9. Zentriereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anschlagrollen (24) einseitig von den Servoachsen (14, 
15) abstehen. 

10. Zentriereinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anschlagrollen (24) im Abstand verstellbar zu den Ser- 
voachsen (14, 15)angebrachtsind. 

11. Zentriereinrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anschlagrollen (24) schwenkbar, insbesondere uber 
Schwenkhebel (25) an den Servoachsen (14, 15) angeordnet sind. 

12. Zentriereinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anschlagrollen (24) mit ihren Achsen fest an verstellba- 
ren Halterungen der Servoachsen (14, 15) angebracht sind und 
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dass die Trager (13) fOr die Servoachsen (14, 16) Tell eines an- 
heb- und absenkbaren Rahmens sind. der an der Oberseite des 
Gestells (2) vorgesehen 1st. 
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